155" YKSITOIMINEN
KASETTITIIVISTE

TIIVISTEEN ASENNUS
Valmistelu 6. Voitele akseli puhtaalla silikonipohjai- . Pieni tiiviste 155 (akseli/holkki
sella voiteluaineella holkin O-renkaan 25 - 60 mm [1 - 2,5 tuumaa]):
Tarkasta, onko pumppu hyvéssé suojaamiseksi. Tiivisteen mukana tulee Tasakantaiset koloruuvit (keltaisten
kunnossa. riittdva maara voiteluainetta. taplien peittdmat) pitavat lukkoren-
L . asta paikallaan. Naméa koloruuvit
A. Tarkasta akseli tai holkki. B. Tarkasta tiivistepesén pinta g : A

1.

Poista kaikki purseet ja teravat reunat,
varsinkin sellaisista kohdista, joissa
O-renkaan on liu'uttava. Peita kierteet
ja kiilaurat ohuella teipilla estaaksesi
lovien muodostumisen O-renkaaseen.
Tiivistepesan pinnan ja O-renkaan uran
keskikohdan valinen etéisyys on

12 mm (0,47 tuumaa). Yli 60 mm:n
(2,5 tuuman) akseliko’oille tama
etdisyys on 17 mm (0,68 tuumaa).

Akselin pinnan karkeus ei saa ylittaa
0,8 mikrometri& (32 mikrotuumaa) AA.
Kun kyntta likutetaan akselia pitkin
pituussuuntaan, pinnan on tunnuttava
siledlta.

Varmista, ettd akselin tai holkin
ldpimitta on mittapoikkeaman
rajoissa (poikkeaa enintdén

+ 0,05 mm [0,002 tuumaa]
nimellisarvosta).

Esimerkki: 44,45 mm:n (1,750 tuuman)
akselin ei tulisi ylittaa 44,5 mm

(1,752 tuumaa) eika alittaa 44,4 mm
(1,748 tuumaa).

Kayta mittakelloa mitataksesi akselin
heiton tiivisteen asennuskohdassa.
Lukemat eivét saa ylittdad 0,001
mm (0,001 tuumaa) TIR akselin
halkaisijan kutakin millimetria
(tuumaa) kohden.

Aseta mittakello akselin padhan ja
mittaa péittaisvalys vuoroin akselia
tyontamalla, vuoroin siita vetamalla
akselin suuntaisesti. Jos laakerit ovat
hyvassa kunnossa, paittéisvalyksen
ei pitaisi ylittda 0,13 mm (0,005
tuumaa) TIR.

. Tiivistepesan pinnan on oltava

tarpeeksi siled, jotta tasotiiviste toimii
kunnolla; karkeus saa olla enintaan 3,2
mikrometrid (125 mikrotuumaa) AA.

Vaakasuoraan avattavissa pumpuissa
on toisinaan kynnys (virheellinen
suuntaus) tiivistepesan otsapinnalla.
Tama kynnys on tasoitettava
tyostamalla.

Varmista, etta tiivistepesa on puhdas
ja tasainen koko pituudeltaan.

Jos mahdollista, kiinnita mittakellon
jalusta akseliin ja pyorité akselia ja
mittakelloa hitaasti samalla lukien
tiivistepesan pinnan heiton. Tiiviste-
pesan pinnan suuntausvirne akseliin
nahden ei saa ylittda 0,005 mm (0,005
tuumaa) TIR akselin halkaisijan kutakin
millimetrid (tuumaa) kohden.

Asennu

1.

Tarkasta kemikaaliluettelosta, ovatko
téhan tiivisteeseen asennetut FKM
O-renkaat yhteensopivia tiivistettavan
nesteen kanssa. Jos O-rengas-
materiaalin vaihtaminen on tarpeen,
pura tiiviste annettujen ohjeiden
mukaan ja vaihda siihen sopivat
O-renkaat. Tiivisteen mukana tulee
ylimaaradinen sarja etyleenipropy-
leenisté valmistettuja O-renkaita.

sopivat holkin pienempiin reikiin. Al
héllennd tasakantaisia koloruuveja
tiivistettd asentaessasi. Tasakan-
taisten koloruuvien viereiset kolme
kuppikarkista ruuvia puristavat holkkia.
Niiden aikaansaamaa kuormitusta
saatelemalld helpotetaan holkin
keskittymisté akselille. Kauempana
tasakantaisista koloruuveista olevat
kolme kuppikarkista ruuvia sopivat
holkin suurempiin reikiin. Varmistaudu
siita, etta ne lavistavat holkin, mutta
eivat ylety holkin sisalle.

Iso tiiviste 155 (akseli/holkki yli

60 mm [2,5 tuumaa]): Tasakantaiset
koloruuvit (keltaisten taplien peittamat)
pitavat lukkorengasta paikallaan.
Nama koloruuvit sopivat holkin
pienempiin reikiin. Ald héllennéd
tasakantaisia koloruuveja tiivistettd
asentaessasi. Kolme sakarakarkisten
ja kuppikarkisten ruuvien yhdistelmaa
puristaa holkkia. Niiden aikaansaamaa
kuormitusta saatelemalla helpotetaan
holkin keskittymista akselille. Kuusi
kuppikarkista ruuvia sopivat holkin
suurempiin reikiin. Varmistaudu siita,
etta ne lavistavat holkin, mutta eivat
ylety holkin siséalle

. VAROITUS: Jos tiivistettd 155

kéytetéan tiivistepesdn paineen
ollessa yli 20 bar (300 psig) tai jos
akseli on pintakarkaistu, korvaa
kolme ruostumattomasta terédk-
sestéd valmistettua pidétinruuvia
316, jotka sopivat holkin isompiin
reikiin, tiivisteen mukana toimite-
tuilla kovaterédsruuveilla.



TIIVISTEEN ASENNUS

4. Pieni tiiviste 155 (akseli/holkki

25 - 60 mm [1 - 2,5 tuumaa]):
Laipan 478 tai jonkin muun laipan
kiinnittdminen tai tappien uudelleen
kiinnittaminen.

A. Kun laippaa 478 tai jotain muuta
laippaa kaytetdan tappien sijasta,
poista tapit irrottamalla tappien
pinnerengas ja painamalla tappeja
napalaippaa kohti ja vetamalla ne
sitten ulos. Tydnna laippa 478 tai
jokin muu laippa napalaipan paalle,
kunnes se on pohjassa.

B. Jos tapit on kiinnitettava uudelleen:

e Aseta tiiviste lukkorenkaan puoli
ylospain tasaiselle alustalle.

e Kun asetat tapin jousta tappiin,
levité hieman silikonirasvaa
jousen pohjaan. Talldin jousi
Pysyy paremmin reidssa.
Asenna tappi siten, etté puristat
tapin jousen kokoon painamalla
tappia napalaipan pintaa vasten
ja tydntamalla tappia, kunnes
se on napalaipan varassa.
Aseta haluttu maara tappeja

pareittain tarvittavan suuntaisiksi.

Kéaytdssa on oltava vahintaan
kaksi tappiparia. Kun tiivistetta
155 kaytetaan tiivistepesan
paineen ollessa 20 bar (300
psig), kaytdssa on oltava nelja
tappiparia.

e Aseta pinnerengas napalaipan
uraan. Pinnerengas estaa
tappien pois putoamisen, joskin
sen voi irrottaa milloin tahansa
ilman etta se vaikuttaisi tiivisteen
tehokkuuteen. Varmista, etta
pinnerenkaan péiden valinen
aukko on keskitysliuskalle
tarkoitetun, napalaipassa
Sijaitsevan uran kohdalla.

5. Tydnna tiiviste akselille lukkorenkaasta

tyontamalla.

6. Kokoa pumppu uudelleen ja suorita

tarpeelliset akselin suunnistamiset
ja juoksupydran saadot.

. Suuntaa huuhteluliitin vaaditun

Sijaintipaikan mukaiseksi. Aukko
on tukittu tulpalla ennen tehtaalta
lahettamista. Tulpan irrottamiseen
tarvitaan 33,9 Nm:n (25 naulajalan)
vaantdvoima.

. Putkilitanttja ei saa suorittaa ennen

laipan pulttien kiristamista.

. Kirista laipan mutterit tasaisesti.

TARKEAA: Laipan mutterit on
kiristettdvd, ennen kuin pidétin-
ruuvit kiristetdén akselia vasten.

10. Tiiviste on suunniteltu sellaiseksi,

etta se auttaa holkkia keskittymaan
itsestéaan akselille. Noudattamalla
seuraavassa selostettua pidatinruuvien
kiristysmenetelmaa saavutetaan paras
mahdollinen itsekeskittyminen.

Pieni tiiviste 155 (akseli/holkki

25 - 60 mm [1 - 2,5 tuumaa]):
Kirista tasakantaisia ruuveja lahem-
pana olevat kolme kuppikarkista
pidatinruuvia tasaisesti. Kirista
tarvittaessa kolme tasakantaista
koloruuvia mukana tulevilla kuusioko-
loavaimilla. Kirist& sitten tasakan-
taisista ruuveista kauempana olevat
kolme kuppikarkisté pidatinruuvia
tasaisesti. Kun olet Kiristdnyt ndméa
kolme kuppikdérkistéd ruuvia kuusio-
koloavaimella, kiristad ne vield
momenttiavaimella kireyteen

5,7 - 6,8 Nm (50 - 60 naulatuumaa).
Veda keskitysliuska ulos ja pane se
talteen. Jos liuska joutuu hukkaan
tiivisteen asentamisen jalkeen, sen
sijasta voidaan kayttaa normaali-
langasta tehtya vaippaa, jonka
vahvuus on 1,37 mm (0,054 tuumaa)
jaleveys 4,75 mm (0,187 tuumaa).

Iso tiiviste 155 (akseli/holkki yli

60 mm [2,5 tuumaal): Kirista kolme
sakarakarkisten ja kuppikarkisten
pidatinruuvien yhdistelmé&a tasaisesti.
Kirista tarvittaessa kolme tasakantaista
koloruuvia mukana tulevilla kuusioko-
loavaimilla. Kirista sitten kuusi
kuppikarkista pidatinruuvia tasaisesti.

VAROITUKSIA:

11.

Kun olet kiristdnyt ndmé kolme
kuppikérkista ruuvia kuusioko-
loavai-mella, kiristd ne vield
moment-tiavaimella kireyteen

5,7 - 6,8 Nm (50 - 60 naulatuumaa).
Veda keskitysliuska ulos ja pane se
talteen. Jos liuska joutuu hukkaan
tiivisteen asentamisen jéalkeen, sen
sijasta voidaan kayttdd normaal-
ilangasta kierrettya vastinetta, jonka
vahvuus on 1,73 mm (0,068 tuumaa)
jaleveys 7,62 mm (0,300 tuumaa).

TARKEAA: On tarkeaa varmistaa, etta
laippa on keskittynyt asianmukaisesti
holkkiin ndhden. Varmistat sen
kaantamalla akselia kasin todetaksesi,
kéantyyko tiiviste vapaasti. Jos kuulet
metallin koskettavan metallia tiivisteen
sisalla, keskiointi on virheellinen.

Tiiviste 155:

® Aseta keskitysliuskan p&a
napalaipan uraan.

e Hollenna laipan pultit.

e Hollenna pidatinruuvit. (Ald héllennd
tasakantaisia koloruuveja, jottei
lukkorengas irtaudu.)

e Tydnna liuska sisdén, kunnes se
on taysin tiivisten holkin ymparilla.
Se liikkuu napalaipan, tiivisteen
holkin ja lukkorenkaan valilla.

e Kirist& laipan pultit.
e Kirista pidatinruuvit.
e |rrota keskitysliuska.

Jos metallien valista kosketusta
esiintyy yha, tarkista tiivistepesan
keskitys.

Ryhdy kaikkiin tarpeellisiin varotoimiin
ja noudata normaaleja turvallisuus-
toimenpiteita ennen laitteiston
kaynnistysta.

Nama ohjeet ovat yleisluontoisia. Asentajan oletetaan olevan perehtynyt tiivisteisiin ja tietenkin
tehtaansa vaatimuksiin, jotta mekaanisia tiivisteita voidaan kayttdd menestyksellisesti. Jos
niista on epavarmuutta, asentajan on pyydettava apua joltakulta tehtaan henkildkuntaan
kuuluvalta, joka on perehtynyt tiivisteisiin, tai lykattava asennuksen suorittamista, kunnes
tiivisteita toimittavan liikkeen edustaja on kaytettavissa. Kaikkia onnistuneeseen toimintaan
tarvittavia toimintoja (l&mmitys, jadhdytys ja huuhtelu) seké turvalaitteita on kaytettava hyvaksi.
Naita koskevat paatokset on kayttajan tehtava. Kemikaaliluettelo on tarkoitettu kaytettavaksi
yleisluontoisesti vain tata tiivistettd varten. Taman tiivisteen tai jonkin muun Chesterton-
tiivisteen kayttoa tiettyyn tarkoitukseen koskeva paatds on asiakkaan vastuulla.

&» CHESTERTON.

Globaf Solutions, Local Service.



PURKAMINEN (1 - 6) - PIENI (akseli/holkki 25 - 60 mm [1 - 2,5 tuumaa))

Poista tiivisteen 155 tapit tai laippa 478 n
tai muu laippa ennen tiivisteen purkamista.
Poista tapit irrottamalla tapin pinnerengas
ja painamalla tappeja napalaipan
keskustaa kohti ja tyontamalla ne

ulos. Irrota laippa 478 tai muu laippa
yksinkertaisesti vetamalla laippa pois
napalaipasta.

o

Tiivisteen purkamisessa tarvitaan tiivisteen Aseta tiiviste lukkorenkaan puoli yldspain
mukana tulevia kuusioavaimia seka tasaiselle pinnalle. Kierré kaikki ruuvit
O-renkaan ulosvedinta tai paperiliitinté. pois holkista. Irrota lukkorengas. Irrota

keskitysliuska.

Pitaen holkkia ja laippaa yhdessa kdanna Aseta pyoriva osa ja holkki Nosta kiinted osa pois ja irrota
tiiviste ylosalaisin ja poista siité pyoriva osa laippaosan viereen. dynaaminen O-rengas

ja holkki sek& kayta sormiasi erottamaan

kiinted ja pyoriva pinta toisistaan. Jos niiden

erillaén pitdminen on vaikeaa, k&danna pinnat

vastakkaisiin suuntiin.

Irrota tukirengas ja kiintea rengas jousineen.
Irrota jouset kiintedsté renkaasta. Irrota
pydriva osa, pydriva O-rengas ja akselin
O-rengas holkista.

&® CHESTERTON. 3
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KOKOAMINEN (7 - 14) - PIENI (akseli/holkki 25 - 60 mm [1 - 2,5 tuumaa])

Voitele holkin sis&puolinen O-rengas
mukana tulevalla silikonirasvalla ja
aseta se holkin sisdpuoliseen uraan.
Voitele pyoriva O-rengas ja aseta se
holkin ulkopuoliseen uraan.

Tydnna pydriva osa holkin paélle samalla
sovittaen vaantdtapit pydrivan osan uriin.
Tyodnna pyoriva osa O-renkaan paalle,

kunnes py&riva osa on pohjassa. Varmista,

ettd vaantotapit ovat kiinnittyneet oikein.

Aseta kiintedn renkaan kuhunkin reikédan
jousi. Kunkin jousen pohjaan voidaan sivella
hieman silikonirasvaa. Talldin jouset pysyvat
helpommin rei’issé.

Aseta napalaippaosa tasotiivisteen puoli
ylospain tasaiselle pinnalle. Sijoita kiintedn
renkaan urat napalaipan tappien kohdalle.
Tydnna kiinted rengas sisdan niin, ettéa
jouset koskettavat napalaippaa. Aseta
tukirengas napalaippaan. Se on kiintean
renkaan varassa siihen asti, kun tiiviste
puristuu kokoon.

Voitele kiinte&dn osan dynaaminen O-rengas.

Tydnna O-rengas kiintedén osaan. Tydnna
kiinted osa napalaippaan, kunnes se
kytkeytyy kiintedan renkaaseen. Muista
asettaa vaantétapit kiintedn osan

urien kohdalle.

K&anna osa ylosalaisin ja aseta se lukkoren-
kaan puoli yl6spain tasaiselle pinnalle.
Aseta lukkorengas holkin p&élle ja sijoita
tasakantaiset koloruuvit pienempien reikien
kohdalle ja kuppikérkiset pidatinruuvit
suurempien reikien kohdalle. Paina
lukkorengasta alaspéin ja kiristé tasakan-
taiset koloruuvit ja kuppikérkiset pidatin-
ruuvit. Varmista, etté holkki ei ole vaantynyt
pidatinruuveja kiristettéessa. Varmista myds,
ettd ruuvit eivat ulotu holkin sisdpuolelle.

Paina napalaippaa alaspéin ja tydnna
keskitysliuska napalaipan uraan. Tyénna
liuskaa sisdan, kunnes se on kokonaan

tiivisteen holkin ympaérillé. Se likkuu napa-
laipan, tiivisteen holkin ja lukkorenkaan valilla.

Pyyhi kiintea ja pyoriva pinta puhtaaksi
ndyhdattéomalla rievulla. Aseta napalaippa
paikoilleen asetettuine kiinteine osineen
tasaiselle pinnalle niin, etté kiinte& puoli
on yldspain. Aseta tiivistepesan otsapinnan
tasotiiviste napalaippaan. Tydnna holkki
paikoilleen asetettuine pydrivine osineen
alas napalaippaan. Tartu napalaippaan

ja holkkiin ja paina niita yhteen, kunnes
pinnat koskettavat toisiaan.

4
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PURKAMINEN (1 - 8) - ISO (akseli/holkki ylii 60 mm [2,5 tuumaa))

=

Tiivisteen purkamisessa tarvitaan tiivisteen Poista ison tiivisteen 155 tapit tai laippa
mukana tulevia kuusioavaimia seka 478 tai muu laippa ennen tiivisteen
O-renkaan ulosvedinta tai paperiliitinté. purkamista. Poista tapit irrottamalla

tapin pinnerengas ja painamalla tappeja
napalaipan keskustaa kohti ja tydntamalla
ne ulos. Irrota laippa 478 tai muu laippa
yksinkertaisesti vetamalla laippa pois
napalaipasta.

Aseta tiiviste lukkorenkaan puoli yldspain
tasaiselle pinnalle. Kierra kaikki ruuvit
pois holkista. Irrota lukkorengas. Irrota
keskitysliuska.

Pitéden holkkia ja laippaa yhdessé k&danna Aseta pyoriva osa ja holkki
tiiviste ylosalaisin ja poista siitd pyodriva osa laippaosan viereen.

ja holkki seka kayta sormiasi erottamaan

kiinted ja pydriva pinta toisistaan.

Irrota kiinte& osa ja litososa yhdessa. Irrota kiinted rengas jousineen. Poista kiinted
Erota ne toisistaan ja irrota dynaaminen O-rengas napalaipan sisalté. Irrota jouset
O-rengas. kiintedsta renkaasta.

Irrota pydriva osa, pyoriva O-rengas
ja akselin O-rengas holkista.

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Locaf Service.



KOKOAMINEN (9 - 19) - ISO (akseli’holkki yii 60 mm [2,5 tuumaa])

Voitele holkin sisépuolinen O-rengas mukana
tulevalla silikonirasvalla ja aseta se holkin
sisépuoliseen uraan. Voitele pyoriva
O-rengas ja aseta se holkin ulkopuoliseen
uraan.

Tydnna pydriva osa holkin paélle samalla
sovittaen vaantdtapit pyorivan osan uriin.
Tyodnna pyoriva osa O-renkaan paalle,
kunnes pyoriva osa on pohjassa. Varmista,
etta vaantotapit ovat kiinnittyneet oikein.

Aseta kiintean renkaan kuhunkin reikéaan
jousi. Kunkin jousen pohjaan voidaan sivella
hieman silikonirasvaa. Talléin jouset pysyvéat
helpommin rei’issa.

Aseta napalaippaosa tasotiivisteen puoli
ylospain tasaiselle pinnalle. Voitele kiinted
O-rengas ja aseta se napalaippaan. Sijoita
kiintedn renkaan urat napalaipan tappien
kohdalle. Tyénna kiinted rengas sisdan
niin, etté jouset koskettavat napalaippaa.
Aseta tukirengas napalaippaan.

Voitele kiinte&dn osan dynaaminen O-rengas
ja tydénna se liitososan sisdpuolen uraan.

Aseta kiinte& osa pinta alaspain tasaiselle
pinnalle ja paina litososa kiintedén osaan.

Tydnna kiinted osa ja litososa napalaip-
paan, kunnes ne kytkeytyvat kiintedan
renkaaseen. Muista asettaa vaantotapit
kiintedn osan urien kohdalle.

€ CHESTERTON.
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KOKOAMINEN (9 - 19) - ISO (akseli’holkki yii 60 mm [2,5 tuumaa])

Pyyhi kiintea ja pyoriva pinta puhtaaksi

ndyhdattomalla rievulla. Aseta napalaippa

paikoilleen asetettuine kiinteine osineen
tasaiselle pinnalle niin, etté kiinte& puoli
on ylospain. Aseta tiivistepesan otsapinnan
tasotiiviste napalaippaan.

Tyoénna holkki paikoilleen asetettuine
pyorivine osineen alas napalaippaan.
Tartu napalaippaan ja holkkiin ja

paina niitd yhteen, kunnes pinnat
koskettavat toisiaan

K&anna osa ylosalaisin ja aseta se holkin
lukkorenkaan puoli ylospéin tasaiselle
pinnalle. Aseta lukkorengas holkin p&élle
ja sijoita tasakantaiset koloruuvit ja
sakarakarkisten ja kuppikéarkisten
pidatinruuvien yhdistelma pienempien
reikien kohdalle. Sijoita my6s kuppikarkiset
pidatinruuvit suurempien reikien kohdalle.
Paina lukkorengasta alaspéin ja kirista
tasakantaiset koloruuvit, sakarakérkisten
ja kuppikarkisten pidatinruuvien yhdistelma
ja kuppikarkiset pidatinruuvit. Varmista,
etté holkki ei ole vaantynyt pidatinruuveja
kiristettdessa. Varmista myds, etté ruuvit
eivat ulotu holkin sis&puolelle.

Aseta tapit takaisin paikoilleen painamalla
niitd napalaipan keskustaa kohti ja
tydn-tamalla ne sitten sisdan. Aseta
tapin pinnerengas takaisin paikalleen.
Kokoaminen on nyt valmis.

Paina napalaippaa alaspéin ja tydnna
keskitysliuska napalaipan uraan.
Tybnnéa liuskaa sisdan, kunnes se on
kokonaan tiivisteen holkin ympérill&.
Se likkuu napalaipan, tiivisteen holkin
ja lukkorenkaan valilla.

&® CHESTERTON.
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MITTATIEDOT (PIIRROKSET) - PIENET
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MITTATIEDOT (TUUMAKOOT) - PIENET

AK- |TII\(.IS;[EPESAN G MIN G MIN
SELIN SISALAPIMITTA TAPIT 478 NPT-
KOKO | DASH- |B MAKS|B MAKS| C c E 3/8" | 1/2" | 5/8" | 3/8" | 1/2" | 5/8" LAIPPA| KOKO
A KOKO | TAPIT| 478 | MIN | MAKS| D MIN F | PULTIT | PULTIT | PULTIT | PULTIT [ PULTIT [PULTIT| H J K L M N P R S T U 478 v
1.000 8 |4.65(4.24|1.75|2.00|1.69(0.63|1.89|2.88|3.01 |3.13 | 2.90 - - 0441 093|037 [1.76 | 1.58 | 0.47 | 2.25| 2.45| 120 | 124 | 126 9 1/8"
1125 9 [469|4.24|1.88|2.03|1.82[063|1.89(292|3.05|3.17 [290 | - - | 044]|093[0.37|1.89|1.58|0.47|2.25|2.48| 122 | 126 | 128 9 | 1/8"
1.250| 10 |[4.90|4.49|2.00|226|194|0.63(1.89| 3.13 | 3.26 | 3.38 | 3.21 - - 0.4410.93| 0.37[2.01|1.58|0.47(2.43|2.70| 124 | 128 | 130 | 11 1/8"
1.375| 11 [5.04|4.99|213|2.42|2.07|063|1.89|3.27 340|352 352 | - - | 044]|093[0.37|2.14|1.58|0.47|2.75|2.84| 126 | 130 | 132 | 12 | 1/8"
1.500| 12 | 523|499 |225|262|2.19]0.63|1.89| 3.46 | 3.59 | 3.71 | 3.52 - - 0.44)1 093] 037226158 | 0.47(2.75]3.03| 128 | 132 | 134 | 12 1/8"
1.625| 13 [5.29(4.99|2.38|2.68|2.32|063|1.89|352|365]|3.77 |3.51 |3.63 - |058|093[0.37|239|1.58|0.47|2.87|3.08|130 | 134 | 136 | 13 | 1/8"
1.750| 14 |541|5.49(250(280|244|0.63(1.89|3.64 |3.77 |3.89 | 3.74 | 3.86 - 0.58| 0.93| 037|251 158|047 (312|321 | 132 | 136 | 138 | 14 1/8"
1.875| 15 [553|5.49|2.63|293|2.57|063|1.89|3.76|3.89|4.01 |3.90 |4.02 - | 058|093[0.37|264|1.58|0.47|3.25|3.33| 134|138 | 140 | 15 | 1/8"
2.000| 16 |5.74|5.99|2.75|3.18|2.69|0.63|1.89 | 3.97 | 410 |4.22 | 415 | 4.27 - 0.58| 0.93| 037|276 |1.58| 0.47|3.50| 3.54| 136 | 140 | 142 | 16 1/8"
2125 17 |6.04|5.99|2.88|3.43(2.82|0.63|1.89|4.27 | 440 |4.562 | 453 | 4.66 | 478 | 0.69| 0.93|0.37[2.89|1.58 | 0.47[3.75( 3.84| 138 | 142 | 144 | 18 | 1/8"
2250 18 [6.14|6.24| 3.00|3.55[2.94|0.63|1.89|4.38|4.51|4.63 |4.56 |4.69 | 4.81|0.69|0.93|0.37|3.01|1.58|0.47|3.87|3.94| 140 | 144 | 146 | 19 1/8"
2375 19 |6.29|6.24 | 3.13|3.59(3.07|0.63|1.89 |4.52 | 4.65 |4.77 | 456 | 4.69 | 4.81|0.69| 0.93|0.37[3.14|1.58 | 0.47[3.90 | 4.08| 142 | 146 | 148 | 19 | 1/8"
2.500( 20 [6.41|6.49|3.25|3.80(3.19|0.63|1.89|4.65|4.78|14.90 |4.79 |4.92 | 5.04 | 0.69| 0.93|0.37|3.26|1.58 | 0.47|4.12| 4.21| 144 | 148 | 150 | 20 1/8"
MITTATIEDOT (METRISET KOOT) - PIENET
AK- TIIV.!STEPESAN G MIN G MIN
SELIN LAPIMITTA TAPIT 478 NPT-
KOKO |B MAKS|BMAKS| C C E 8mm |10 mm |12 mm| 8 mm (10 mm|12 mm LAIPPA| KOKO
A |TAPIT| 478 | MIN | MAKS| D MIN F  [PULTIT|PULTIT |PULTIT [PULTIT | PULTIT | PULTIT| H J K L M N P R S T u 478 v
25 118 | 108 | 44 51 43 16 48 70 72 74 ral 73 - 11 24 9 44 40 12 57 62 120 | 124 | 126 9 1/8"
28 | 118 | 108 | 47 52 | 46 16 | 48 70 72 74| 71 73 - 11 24 9 47 | 40 12 | 57 | 62 [ 121 | 126 | 128 9 | 1/8"
30 124 | 111 49 57 48 16 48 76 78 80 7 79 - 11 24 9 49 40 12 60 68 123 | 127 | 129 10 1/8"
32 | 124 | 114 | 51 58 | 50 16 | 48 7 79 | 81 78 | 80 - 11 24 9 51 40 12 | 62 | 69 | 124 | 128 | 130 | 11 | 1/8"
33 124 | 114 | 52 59 51 16 48 76 78 80 78 80 - 11 24 9 52 40 12 62 69 125 | 129 | 131 11 1/8"
35 | 128 | 127 | 54 62 | 52 16 | 48 80 | 82 84 | 86| 88 - 11 24 9 54 | 40 12 | 70 | 72 [ 126 | 130 | 132 | 12 | 1/8"
38 183 | 127 | 57 67 56 16 48 85 87 89 86 88 - 11 24 9 57 40 12 70 7 128 | 182 | 134 12 1/8"
40 | 134 | 127 | 59 68 | 58 16 | 48 86| 88| 90| 8 | 8 | 9 | 15 | 24 9 59 | 40 12 | 73 | 78 [ 129 | 134 | 135 | 13 | 1/8"
43 1834 | 127 | 62 69 61 16 48 86 88 90 86 88 90 15 24 9 62 40 12 73 78 131 135 | 137 13 1/8"
45 | 140 | 139 | 64 73 | 63 16 | 48 92| 94| 96| 92| 94| 96| 15 | 24 9 64 | 40 12 | 79 | 84 | 132 | 136 | 138 | 14 | 1/8"
48 139 | 139 | 67 74 66 16 48 91 93 95 92 94 96 15 24 9 67 40 12 79 84 134 | 139 | 140 14 1/8"
50 | 145 | 139 | 69 78 | 68 16 | 48 97 | 99 | 101 96 | 98 | 100 | 15 | 24 9 69 | 40 12 | 82 | 89 [ 136 | 140 | 142 | 15 | 1/8"
55 150 | 158 | 74 83 73 16 48 102 | 104 | 106 | 112 | 114 | 116 17 24 9 74 40 12 94 94 139 | 143 | 145 18 1/8"
60 | 160 | 158 | 79 91 78 16 | 48 [ 112 | 114 | 116 | 1183 [ 115 [ 117 | 17 | 24 9 80 | 40 12 | 99 | 104 | 142 | 146 | 148 | 19 | 1/8"
SELITYS (piirrokset ja taulukot)
A — Akselin halkaisija
B — Laipan tapin maksimihalkaisija
C - iivistyspesan sisalapimitta
D - Tiivisteen sisalapimitta tiivistyspesassa
E - Tiivistyspes&n minimisyvyys
F — Tiivisteen ulkopituus
G — Pulttikeh&n minimi per pultin koko
H - Uran leveys
J — Napalaipan tiukennuslaipan leveys
K — Napalaipan uran leveys
L — Lukkorenkaan halkaisija
M- Etéisyys tiivistepesan otsapinnasta
pid&tinruuveihin
N — Etéisyys tiivistepesan otsapinnasta akselin
O-renkaaseen
P — Napalaipan uran halkaisija
R — Napalaipan halkaisija
S — Akselin O-rengas
T — Pydriva O-rengas
U - Kiinted O-rengas
V — NPT-koko
9

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.




MITTATIEDOT (PIIRROKSET) - ISOT JA YLIKOKOISET

ISO TAPIT
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MITTATIEDOT (TUUMAKOQOT) - ISOT

AK- TII\(]SIEPESAN
SELIN SISALAPIMITTA G MIN 0-RENKAAT NPT-
KOKO | DASH- B C C E 12" 5/8" 3/4" KOKO
A KOKO | MAKS MIN MAKS D MIN F PULTIT | PULTIT | PULTIT J K L M N R S T U v w
2.625 21 7.63 3.63 4.00 3.54 0.88 2.50 5.35 5.48 560 | 1.08 1.33 3.49 2.22 0.68 4.79 231 234 236 239 1/4"
2.750 22 7.76 3.75 413 3.67 0.88 2.50 5.48 | 5.60 573 | 1.08 1.33 3.61 2.22 0.68 4.92 232 235 237 240 1/4"
2.875 23 7.88 3.88 4.25 3.79 0.88 2.50 560 | 5.73 585 | 1.08 1.33 3.74 2.22 0.68 5.04 233 236 238 241 1/4"
3.000 24 8.01 4.00 4.44 3.92 0.88 2.50 573 | 5.85 598 | 1.08 1.33 | 3.86 2.22 0.68 | 5.17 234 237 239 242 1/4"
3.125 25 8.13 413 4.55 4.04 0.88 2.50 585 | 5.98 6.10 | 1.08 1.33 3.99 2.22 0.68 5.29 235 238 240 243 1/4"
3.250 26 8.26 4.25 4.69 417 0.88 2.50 598 | 6.10 6.23 | 1.08 1.33 411 2.22 0.68 5.42 236 239 241 244 1/4
3.375 27 8.38 4.38 4.80 4.29 0.88 2.50 6.10 | 6.23 6.35 | 1.08 1.33 4.24 2.22 0.68 5.54 237 240 242 245 1/4"
3.500 28 8.51 4.50 4.94 4.42 0.88 2.50 6.23 | 6.35 6.48 | 1.08 1.33 4.36 2.22 0.68 5.67 238 241 243 246 1/4"
3.625 29 8.63 4.63 5.05 4.54 0.88 2.50 6.35 | 6.48 6.60 | 1.08 1.33 4.49 2.22 0.68 5.79 239 242 244 247 1/4"
3.750 30 8.76 4.75 5.14 4.67 0.88 2.50 6.48 | 6.60 6.73 | 1.08 1.33 4.61 2.22 0.68 5.92 240 243 245 248 1/4"
3.875 31 8.88 4.88 5.26 4.79 0.88 2.50 6.60 | 6.73 6.85 | 1.08 1.33 4.74 2.22 0.68 6.04 241 244 246 249 1/4"
4.000 32 9.01 5.00 5.44 4.92 0.88 2.50 6.73 | 6.85 6.98 | 1.08 1.33 4.86 2.22 0.68 6.17 242 245 247 250 1/4"
4125 33 9.13 5138 5.55 5.04 0.88 2.50 6.85 | 6.98 710 | 1.08 1.33 4.99 2.22 0.68 6.29 243 246 248 251 1/4"
4.250 34 9.18 5.25 5.69 517 0.88 2.50 6.89 7.02 714 | 1.08 1.33 511 2.22 0.68 6.33 244 247 249 252 1/4"
4.375 35 9.30 5.38 5.81 5.29 0.88 2.50 7.02 7.14 7.27 1.08 1.33 5.24 2.22 0.68 6.46 245 248 250 253 1/4"
4.500 36 9.43 5.50 5.94 5.42 0.88 2.50 714 7.27 7.39 | 1.08 1.33 5.36 2.22 0.68 6.58 246 249 251 254 1/4"
4.625 37 9.56 5.63 6.06 5.54 0.88 2.50 7.27 7.39 7.52 1.08 1.33 5.49 2.22 0.68 6.71 247 250 252 255 1/4"
4.750 38 9.76 5.75 6.22 5.67 0.88 2.50 7.47 7.60 7.72 1.08 1.33 5.61 2.22 0.68 6.91 248 251 253 256 1/4"
MITTATIEDOT (METRISET KOOT) - ISOT
AK- TIIV!STEPESKN
SELIN LAPIMITTA G MIN 0-RENKAAT NPT-
KOKO B C C E 10mm | 12mm | 16 mm KOKO
A MAKS MIN MAKS D MIN F PULTIT | PULTIT | PULTIT J K L M N R S T 1} v w
65 194 92 102 90 22 64 132 134 138 27 34 89 56 17 122 231 234 236 239 1/4"
70 197 95 105 93 22 64 135 137 141 27 34 92 56 17 125 232 235 237 240 1/4"
75 2038 100 113 99 22 64 141 143 147 27 34 98 56 17 131 234 237 239 242 1/4"
80 207 105 116 103 22 64 144 146 150 27 34 102 56 17 134 236 238 240 243 1/4"
85 2138 110 122 109 22 64 151 1563 157 27 34 108 56 17 141 237 240 242 245 1/4"
90 216 115 125 113 22 64 154 156 160 27 34 112 56 17 144 239 241 243 246 1/4"
95 222 120 131 118 22 64 160 162 166 27 34 117 56 17 150 240 243 245 248 1/4"
100 229 127 138 125 22 64 167 169 173 27 34 123 56 17 157 242 245 247 250 1/4"
110 236 136 148 134 22 64 174 176 180 27 34 133 56 17 164 245 248 250 253 1/4"
120 248 145 158 144 22 64 186 188 192 27 34 142 56 17 176 248 251 253 256 1/4"
MITTATIEDOT (TUUMAKOQT) - YLIKOKOISET
AK- TIVISTEPESAN
SELIN SISALAPIMITTA G MIN 0-RENKAAT NPT-
KOKO | DASH- B [H E 3/8" | 1/2" 5/8" | 3/4" 7/8" KOKO
A KOKO | MAKS | MIN | MAKS MIN F PULTIT | PULTIT | PULTIT | PULTIT | PULTIT J K L M N R S T U v w
1.125 9 529 | 250 | 275 | 1.82 | 063 | 1.89 | 3.59 | 3.72 | 3.84 - - 093 | 1.18 | 1.89 | 168 | 047 | 315 | 122 | 126 128 - 1/4"
1.375 11 557 | 268 | 3.00 [ 2.07 | 0.63 | 1.89 | 3.86 | 3.99 | 4.11 = = 093 | 1.18 | 2.14| 1.68 | 0.47 | 3.43 126 | 130 132 = 1/4"
1.750 | 14 6.64 | 3.37 | 375 | 244 | 063 | 1.89 | 493 | 5.06 | 5.18 - - 093 | 1.18 | 251 | 168 | 047 | 449 | 132 | 136 138 - 1/4"
1.875 15 6.58 | 342 | 381 | 2567 | 0.63 | 1.89 | 4.88 | 5.01 5.13 = = 093 | 1.18 | 264 | 1.68 | 0.47 | 4.44 134 | 138 140 = 1/4"
2125 17 731 | 3875 | 425 | 282 | 063 | 1.89 | 560 | 573 | 5.85 - - 093 | 1.18 | 289 | 1.68 | 047 | 517 | 138 | 142 144 - 1/4"
2500 20 8.14 | 437 | 475 | 319 | 0.63 | 1.89 | 6.43 | 6.56 | 6.68 = - 093 | 1.18 | 3.26 | 1.68 | 0.47 | 6.00 | 144 | 148 150 - 1/4"
2.625| 21 8.04 | 438 | 478 | 3.54 | 0.88 | 2.50 - 583 | 596 | 6.08 | 6.21 1.08 | 1.33 | 349 | 222 | 068 | 527 | 231 | 234 236 239 | 1/4"
2750 22 8.04 | 428 | 478 | 3.67 | 0.88 | 2.50 = 583 | 5.96 | 6.08 | 6.21 1.08 | 1.33 | 3.61 | 222 | 0.68 | 527 | 232 | 235 237 240 1/4"
3.000| 24 8.65 | 475 | 539 | 3.92 | 0.88 | 2.50 - 6.44 | 657 | 6.69 | 6.82 | 1.08 | 1.33 | 3.86 | 222 | 0.68 | 588 | 234 | 237 239 242 | 1/4"
3.375| 27 854 | 478 | 627 | 429 | 0.88 | 2.50 = 6.33 | 6.46 | 6.58 | 6.71 1.08 | 1.33 | 424 | 222 | 0.68 | 6.77 | 237 | 240 242 245 1/4"
3.750 | 30 9.63 | 5.78 | 6.40 | 4.67 | 0.88 | 2.50 - 741 | 754 | 766 | 7.79 | 1.08 | 1.33 | 461 | 222 | 0.68 | 6.86 | 240 | 243 245 248 | 1/4"
4.125| 33 9.54 | 678 | 6.27 | 5.04 | 0.88 | 2.50 = 733 | 746 | 7.58 | 7.71 1.08 | 1.33 | 499 | 222 | 0.68 | 6.77 | 243 | 246 248 251 1/4"
4.750| 38 |11.25| 7.08 | 7.65 | 56.67 | 0.88 | 2.50 - 9.04 | 917 1 929 | 942 | 1.08 | 1.33 | 5.61 | 2.22 | 0.68 | 848 | 248 | 251 253 256 | 1/4"
SELITYS (piirrokset ja taulukot)
A — Akselin halkaisija M- Etéisyys tiivistepesan otsapinnasta pidatinruuveihin
B — Laipan tapin maksimihalkaisija N — Etéisyys tiivistepesan otsapinnasta akselin O-renkaaseen
C — Tiivistyspeséan sisalapimitta R — Napalaipan halkaisija
D - Tiivisteen sisdlapimitta tiivistyspeséssa S — Akselin O-rengas
E - Tiivistyspes&n minimisyvyys T — Pydriva O-rengas
F — Tiivisteen ulkopituus U - Kiinted O-rengas
G — Pulttikeh&n minimi per pultin koko V - Laipan O-rengas
J — Napalaipan tiukennuslaipan leveys (koskee vain isoa ja isoa ylikokoista tiivistettd)
K — Etéisyys tiivistepesan otsapinnasta tapin takaosaan W- NPT-koko
L — Lukkorenkaan halkaisija
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OSALUETTEL

PIENI

(akseli/holkki 25 - 60 mm [1 - 2,5 tuumaayj)

a2

aR~rboON=

A O AN

SELITE

1 — Pulttitappi

2 — Putken tulppa

3 - Pyorivé liukurengas
4 - O-rengas

5 — Holkki

6 — Tasotiiviste

7 — Napalaippaosa

8 — Kiinte& liukupinta
9 — Varmistusrengas

10 - Kiintead rengas
11 — Keskitysliuska

13 - Lukkorengas
14 - Tapla

16 — Pinnerengas
17 — Jousi
18 — Pulttitapin jousi

12 — Kuppikarkinen pidatinruuvi

15 — Tasakantainen koloruuvi

ISO
(akseli/holkki yli 60 mm [2,5 tuumaay])

SELITE

4 — O-rengas
5 — Holkki

9 - Liitososa

155 on A.W. Chesterton Companyn tavaramerkki.
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1 — Pulttitappi
2 — Putken tulppa
3 — Pyodriva liukurengas

6 — Kiinted liukupinta
7 — Tasotiiviste
8 — Napalaippaosa

10 - Kiinte& rengas

11 — Keskitysliuska

12 — Tasakantainen koloruuvi

13 - Tépla

14 — Lukkorengas

15 — Kuppikéarkinen pidatinruuvi
1/4 sakarakarkinen pidatinruuvi
(ei ndy kuvassa)

16 — Jousi

17 — Pinnerengas

18 — Pulttitapin jousi

ISO-sertifioinnit saatavana osoitteesta http://www.chesterton.com/corporate/iso
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